HERRAJES PARA PUERTAS Y VENTANAS
CERRAJERIA Y SEGURIDAD
AUTOMATISMOS

AIREACION Y CONTROL SOLAR
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PARA VENTANAS Y PUERTAS DE ALUMINIO

Instrucciones de montaje, uso y mantenimiento
www.procomsa.com | Corredera Paralela G-U PS 968/150 oZ (no abatible)
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Instrucciones de montaje Q PROCOMSA

PARTE DE HOJA U JLBKs)

e B\
PASO 1:
Fresado de la Manilla:
La altura de la manilla es de libre eleccion por el cliente con un minimo de 284 mm desde el canto inferior de la hoja. Los dos
agujeros y la ranura vienen indicados en el dibujo inferior. Este mecanizado se puede sustituir por el triple taladro de las cajas
de entallar.
Para modulos con doble manilla y agujero de bombillo, ver fresados del dibujo inferior.
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Cx PROCOMEA

Instrucciones de montaje
PARTE DE HOJA U IBKs)
e I\
PASO 2 (solamente para manilla Spacio o caja de embutir E14):
Corte de pletinas:
Las formulas aparecen en la distribucion de herraje del plano en la pagina 2. La cantidad de pletinas depende de las medidas de
la hoja, a mas medida mas cierres. Se perforan con diametro 6 mm a 10 mm de cada extremo de pletina.
El cuadro inferior se muestra a modo de resumen.
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FB: Ancho de hoj 10
: Ancho de hoja. . .
FH: Altura de hoja. Mecanizado pletina
G: Centro de posicion
de manilla.
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Instrucciones de montaje Q PROCOMSA

PARTE DE HOJA U IEBKs,

PASO 3:
Introducimos deslizados los cierre con las pletinas siguiendo el orden indicado (ver dibujo 1):
e Herraje del lado contrario de la manilla por la parte superior.

e Herraje de la parte superior por el lado contrario de la manilla.
e Herraje del lado de la manilla por la parte superior.
e Herraje de la parte inferior por el lado de la manilla.
e COLOCAMOS LA MANILLA EN POSICION ABIERTA.
DIBUJO 1

=
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Instrucciones de montaje Q PROCOMSA

PARTE DE HOJA EN €9

PASO 4:
Fijamos los angulos de reenvio con la pieza de enganche 9-48157-00-0-1

e I\
PASO 5:
COMPROBAMOS EN LA MANILLA QUE EL RECORRIDO LO HACE CORRECTAMENTE: 90 Grados desde la Horizontal hacia
abajo hasta quedar Vertical.

NOTA IMPORTANTE
Antes de colocar los carros ver pagina 13 de este manual.

e I\

PASO 6:
El primer tornillo de los carros se colocan a 60 mm del canto lateral de la hoja. Su fijacion al perfil se deberia hacer con tuercas
remachables o, en caso de no disponer de las mismas, con tornillos roscachapa de 4,8 mm con cabeza de apoyo plano.
Después fijamos la pieza de plastico en el medio de la hoja entre ellos.

PASO 7:
Cortamos la barra de diametro 8 mm con las marcas que vienen en el carro en forma de escalon con el nimero 8. Se aprieta
primero el carro trasero y después plegando los dos carros a la misma altura apretamos el carro delantero.

PASO 8:
Cortamos la tapa de aluminio que cubre los carros con una medida 20 mm inferior al ancho de la hoja y después ponemos las
tapas laterales.

—% Centro de la hoja
bl %
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Tomar las medidas de longitud de barr.

o =8 |

entre las marcas de los carros

[«¥)

Longitud del perfil de recubrimiento FB - 20 mm

PASO 9:
Para la parte superior, cortamos el perfil P-1930 (N° 29) de lado a lado exterior de la hoja menos 6 m (medida necesaria para la
tapas laterales). La linea de fijacion del carril P-1930 se sitiia a 13,8 mm del canto superior del ala de la hoja.
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Instrucciones de montaje Q PROCOMSA

PARTE DE HOJA U JLBKs)

-
PASO 10:

Se meten en la guia superior los dos deslizadores de compas (N° 8) por el lado de la manilla primero la parte con agujero
(Ver dibujo 2).

N\

-
PASO 11:
A continuacion se introducen también los topes superiores (N° 44) uno por cada lado del carril con la parte del agujero apuntando

hacia los deslizadores. La cota de fijacion viene indicada en un detalle en la zona central izquierda del plano (pag. 4) (Ver dibujo 2).
& J
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DIBUJO 2

60 mm * 204 mm *
para medida de carros 60 mm para medida de carros 60 mm
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PASO 12:
Ahora se pueden colocar las tapas laterales.
= J
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Instrucciones de montaje Q PROCOMSA

PARTE DE MARCO G JLBKs)

PASO 13: Detalle Seccion Inferior ﬁHH mm
Se corta la guia inferior de lado a lado exterior
del marco y se atornillaa 11 mm. La cota de

Tl
atornillado se logra sumando el solape de la r @N
hoja (generalmente 6 mm) mas 5 mmy se mide % 5 a
desde el canto interior del marco.
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| Calzar el carril de rodadura
en toda su longitud.
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PASO 14: Tornillo 3,9 x ...

La guia superior tiene como longitud, la anchu-

ra interior del marco + 6 mm (suponiendo un
ﬂ%T

solape de hoja de 6 mm), asi una vez colocada
con sus tapas laterales queda enrasada a la hoja
cerrada. Se atornilla a 16 mm del interior del
marco, esta medida se logra sumando el solape
mas 10 mm.

10

13.8
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PASO 15:
Se meten en la guia superior el compas trasero sujeto a la varilla de 8 mm (la medida de corte de esta varilla es igual a la anchura
de la hoja menos 471 mm => L = FB - 471). Introducimos ahora el compas delantero encajandolo con la varilla y apretamos los
tornillos.

Longitud de \a b
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Instrucciones de montaje Q PROCOMSA

PARTE DE MARCO 60 L BKS)]

PASO 16:
Introducimos también las piezas de mando superiores (N° 3A) por el lado de la manilla, teniendo en cuenta que la pieza de mando
activa es la que tiene la mano contraria a la de la manilla (por ejemplo: hoja mano L, pieza de mando mano R), la posicionamos a
105 mm del canto interior del marco y la fijamos.
Después en el lado contrario se pone el muelle de tope a gusto del cliente.

5 /

105 mm *
para medida de carros 60 mm

PASO 17:
Se coloca en la guia inferior la pieza de mando (N° 3) a 26 mm del interior del marco tal como viene indicado en un detalle en la
zona inferior izquierda del plano (pag. 4) y comprobar que la hoja esté bien centrada verificando que el solape a cada lado sea
igual.
Después en el lado contrario se pone el muelle de tope a gusto del cliente.

Rebajo interior del marco

y

Montaje del tope con muelle

o ;%

>

26

PASO 18:
Colocacion de los cerradero segiin esquemas de la pagina 9.

1.8 £d.09.20



Cx PROCOMEA

Instrucciones de montaje

PARTE DE MARCO

° z

Posicion de los cerraderos paralela GU PS 968 oZ
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RIB/2 - 59,5 (desde FB 1201)
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Colocacién hoja sobre marco Q PROCOMSA

'GU [ BKS J R rexco

PASO 19:
Todo el herraje tiene que estar en su posicion de montaje, (posicion abierta, manilla en horizontal a 90°).

PASO 20:
Colocamos el marco verticalmente sobre una superficie lisa y a nivel. Después lo aseguramos mediante sargentos a alguna
estructura solida y que aguante del conjunto de la hoja y el marco.
Intorducimos la hoja de forma inclinada de modo que los carros apoyen sobre el carril inferior y giramos la hoja hacia el marco.
Introducir los bulones de los compases superiores en los deslizadores y girar el tornillo de estos tltimos 180° con una llave
hexagonal de 4.

Bloqueo del eje del compas mediante llave Allen 4.
Para comprobar la seguridad del enclavamiento,
tirar con fuerza del brazo del compas.

1 NOTA: Para comprobar que el bloqueo se ha
realizado correctamente, tirar del brazo de
f % compas hacia arriba. Desenclavado
W) p 2 el o D
AL [
Enclavado

o

SHer

PASO 21:

Colocacion del compas superior:

e Deslizar y cerrar la hoja contra la pieza de mando. Comprobar que la hoja esté centrada verificando que el solape a cada

lado sea igual.
En esta posicion, deslizar el compas superior hasta que haga tope contra la pieza de mando superior (N° 3A).
Deslizar el tope de goma (N° 44) delantero hasta hacer tope contra el deslizador delantero y apretar el tornillo.
Abrir la hoja y retener los compases superiores contra el tope de goma delantero.
Deslizar el tope de goma (N° 44) trasero hasta el deslizador trasero y apretar el tornillo.

Nota: El carro inferior y el compas superior se tienen que abrir al mismo tiempo.

110 £d.09.20



Regulaciones Q PROCOMSA

'U [ BKS J R rexco

Regulacion
1 - La hoja no corre paralela con respecto al marco:

e Soltar los tornillos de apriete de la barra de conexion en el carro delantero.
e Ajustar la hoja para que quede paralela y volver a apretar los tornillos fuertemente.

2 - La hoja no corre paralela con respecto a la vertical del marco:
e Tirar hacia atras el pasador de bloqueo para ajustar la altura del carro delantero o trasero.
e Ajustar la hoja verticalmente mediante una llave hexagonal de 4 y mover otra vez hacia delante el pasador de bloqueo.

3 - La hoja no queda centrada en el marco:
e Soltar los tornillos de apriete de la pieza de mando (arriba y abajo).
e Mover las piezas de mando segiin la necesidad y volver a apretar fuertemente los tornillos.

4 - A'la hora de fijar los topes con muelle de la corredera paralela es recomendable empezar por el tope superior (N° 18 A) y
posteriormente el tope inferior (N° 18). La corredera paralela tiene que llegar a ambos topes al mismo tiempo.

Regulacién
Recomendamos regular el herraje después de que la hoja este debidamente acristalada y el modulo este colocado en obra.

Deslizante

en linea, y

== Calzo soporte carga
=(Calzo de relleno
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Instrucciones de mantenimiento Q PROCOMSA

'GU JLBKS JI® rerco

Necesidad de mantenimiento.

En primer lugar, debemos partir de la base de que un herraje es una pieza mecanica sometida por lo tanto a esfuerzos mecanicos.
Para garantizar el correcto funcionamiento de sus componentes, los de PROCOMSA estan todos homologados por el sello RAL,
reconocido internacionalmente como el de mayor exigencia técnica y de resistencia mecanica.

No obstante, todas las ventanas sufren, como el resto de elementos de una obra, un desgaste normal producido por el uso continua-
do. Por ello, la suavidad del deslizamiento y la duracion de la ventana, dependeran sobre todo de su cuidado.

Ademas del desgaste mecanico producido por el paso del tiempo, los herrajes, como piezas metalicas que son, estan expuestos a las
inclemencias ambientales, por lo cual, para su correcta conservacion, sera necesario cuidarse también de los posibles dafnos que la
corrosion pudiera causar en los herrajes.

Por todas las razones expuestas, para el correcto funcionamiento y mantenimiento del herraje, es necesario un minimo cuidado por
parte del usuario final.

Instrucciones de Mantenimiento.

1- Mantenimiento mecanico: El mantenimiento mecanico es aconsejable al menos una vez al ano, constando de las siguientes
operaciones.

* Limpieza y engrase de piezas moviles (indicadas en ilustracion).

* Usar el lubricante (aceite de vaselina Ref.64172).

e Comprobacion del ajuste de los tornillos de la manilla.
2- Mantenimiento anticorrosion: Para este mantenimiento, el fabricante aconseja rociar el herraje con el spray anticorrosivo “COR-
TEC” (Ref. VCI 369) al menos una vez al ano, siendo aconsejable acortar los periodos en zonas de salinidad extrema.

Engrase los puntos de cierre y las zonas de
deslizamiento y alojamiento con un lubricante
sin acidos que no endurezca.

NOTA: Estos dibujos son orientativos.
112 Ed.09.20



Fijacion de los carros

Cx PROCOMEA

'GU JLBKS JI® rerco

Para la fijacion de los carros y debido al escaso espesor de algunos perfiles de aluminio existentes en nuestro mercado,
PROCOMSA RECOMIENDA COLOCAR UN REFUERZO en el interior de la hoja (segiin detalle adjunto)

NOTA: Este refuerzo puede ser de aluminio, acero o incluso madera (en este caso debe ocuparse toda la camara interior)

Colocacion del carro trasero

Colocacion del carro delantero
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Cx PROCOMOA
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Nuestros Productos
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Pol. Ind. Torrelarragoiti, Parc. 5i

Apdo.24 - E-48170 ZAMUDIO (BIZKAIA)

Tel. +34 94 674 90 11,

Fax. +34 94 674 09 54,

WWW.procomsa.com, procomsa@procomsa.com

Nuestros Servicios
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